Das Unternehmen A&H Bewasserungssysteme & Gebdude-
technik GmbH (,,Die Bewdsserer) mit Sitz ist in Moosburg
und weiteren Standorten in der Steiermark, in Salzburg und
Tirol, hat krzlich eine professionelle Beregnungsanlage fir
einen Dressurplatz und eine Reithalle installiert und hierfur
Pumpentechnik von Franklin Electric eingesetzt.

Ziele der Anlage ist die Reduzierung der Staubentwicklung
sowie eine gleichmaBige Bodenfeuchtigkeit. Dadurch wird
eine hohe Qualitat der Tretschicht sichergestellt. Ein optimal
gepflegter Dressurplatz bildet die Grundlage fir sicheres
und erfolgreiches Training.

Wassernebel verringert Staubemission in der Luft
Aufwirbelnder Staub auf einem Dressurplatz belastet die
Atemwege von Mensch und Tier erheblich. Das Einatmen
kann langfristig zu gesundheitlichen Schaden fiihren. Der
durch die Anlage erzeugte Wassernebel reduziert die Stau-
bemission deutlich und bindet Partikel am Boden.

Zusatzlich sorgt die Befeuchtung der Oberflache fiir eine Art
Versiegelung, wodurch Staub gar nicht erst in die Luft ge-
langt. Durch den gezielten Einsatz moderner Technik bleibt
der Reitboden elastisch, griffig und angenehm zu nutzen,
selbst bei intensiver Beanspruchung, Hitze oder langeren
Trockenperioden. Diese Eigenschaften sind nicht nur fir
gute Trainingsergebnisse entscheidend, sondern spielen
auch eine wichtige Rolle bei der Verletzungsprophylaxe von
Pferden.
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Effizienz und prazise Steuerung

Die Anlagen von ,Die Bewdsserer” arbeiten effizient, was-
sersparend und zuverlassig. Sie lassen sich exakt auf die
PlatzgroBe sowie auf individuelle Nutzungsanforderungen
abstimmen. Nur durch eine optimale Anpassung kénnen
Uber- oder Unterbewasserung vermieden werden.
Automatische Steuerungssysteme ermdglichen zudem eine
komfortable Bewasserung auBerhalb der Trainingszeiten
und gewahrleisten konstant optimale Bedingungen.

Individuelle Planung und wirtschaftliche Aspekte

Bei der Planung der Anlage analysierten die Experten zu-
nachst die drtlichen Gegebenheiten. Ziel war eine maBge-
schneiderte Losung, die eine gleichmaBige Feuchtigkeitsver-
teilung Uber die gesamte Flache sicherstellt und gleichzeitig
die Staubentwicklung minimiert.

Neben technischen Anforderungen spielten auch wirtschaft-
liche Faktoren eine wichtige Rolle. Beriicksichtigt wurden
sowohl die Investitionskosten als auch langfristige Betriebs-
und Instandhaltungskosten. Um diese mdglichst gering zu
halten, entschieden sich ,,Die Bewdsserer* fir die qualitativ
hochwertigen Pumpensysteme von Franklin Electric.

Der Dressurplatz wird gleichmaBig befeuchtet.
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Durch die Beregnung bleibt der Reitboden elastisch und griffig.



Hochwertige Pumpentechnik im Einsatz

Der eingesetzte 4-Zoll-Tauchmotor mit einer Leistung von 7,5
kW verfligt iber hermetisch vergossene Wicklungen. Diese
Vergussmasse stabilisiert mechanisch, isoliert die Wicklun-
gen im Stator und sorgt fir eine effiziente Warmeableitung.
Der Motor ist mit hydrodynamischen, fliissigkeitsgeschmier-
ten Radiallagern sowie einem hochbelastbaren Drucklager
vom Typ Kingsbury ausgestattet und arbeitet vollstandig
wartungsfrei. Die Konstruktion aus hochwertigem Edelstahl
gewahrleistet eine hohe Langlebigkeit und Robustheit.
Auch die Tauchpumpe besteht aus Edelstahl und bietet da-
durch eine ausgezeichnete Korrosions- und Abriebfestigkeit.
Die stabile Bauweise sorgt flir eine prazise Zentrierung al-
ler Komponenten, was die Lebensdauer erhdht und einen
storungsfreien Betrieb ermdglicht. Das eingebaute RUck-
schlagventil schitzt das Pumpensystem zusatzlich gegen
Druckschlag.

Die gesamte hydraulische Konstruktion erhoht den Ge-
samtwirkungsgrad und fiihrt auf diese Weise zu einer Re-
duzierung des Energieverbrauchs und somit zu niedrigen
Betriebskosten des Pumpsystems.

Leistungsdaten und langfristige Vorteile

In dieser Anlage wurde eine 6 Zoll VS Tauchpumpe (VS19/10)
eingesetzt. Sie verfligt Uber eine Nennleistung von 7,5 kW,
erreicht eine Fordermenge von bis zu 80 m*h und eine ma-
ximale Férderhéhe von 116,7 m.

Eingebautes Riickschlagventil

Die Verwendung hochwertiger Komponenten sorgt flir einen
zuverlassigen Betrieb und verlangert die Nutzungsdauer
der gesamten Anlage. Dies fuhrt langfristig zu Kostenein-
sparungen. Gleichzeitig ermdglicht die prazise abgestimm-
te Bewdsserung einen sparsamen Umgang mit Wasser und
Energie. Durch die gezielte Verteilung der Wassermenge
wird jede Flache optimal versorgt - ohne Verluste und mit
maximaler Effizienz.

In der Reithalle wird die Staubemission reduziert.

Fiihrungsdistanzhiilse aus Aluminiumoxid

zum Schutz des Pumpe-/Motor-Aggregats gegen ,,Druckschlag®

Laufrader und Leitrader aus Edelstahl

fir hohe Korrosions- und Abriebfestigkeit

Schwimmende Laufrader fiir bessere Leistung und langere Lebensdauer, Abriebschutz

SandFighter® SIC Dichtungssystem

NI

mit SiC/SiC Gleitringdichtung und Sandschutz (6-12")

StatorSHIELD™ - Franklin Verkapselungssystem

Die gekapselten Motoren von Franklin Electric sind mit hermetisch vergossene Wicklungen N4
ausgestattet. Die Vergussmasse unterstiitzt mechanisch, isoliert die Wicklung im Stator und

sorgt flir eine schnelle Warmeableitung.

Hydrodynamische fliissigkeitsgeschmierte Radiallager

Alle gekapselten und wiederwickelbaren Motoren von Franklin Electric sind zu 100 % wartungsfrei.
Olgefiillte Motoren sind mit axialen und radialen dlgeschmierten Lagern ausgestattet.

Kingsbury Typ Axiallager

Hochbelastbares Drucklager vom Typ Kingsbury fiir 100 % wartungsfreien Betrieb fiir alle

gekapselten und wiederwickelbaren Motoren von Franklin Electric.

Druckausgleichsmembran

Weitere Informationen zu Franklin Electric Pumpensystemen finden Sie unter franklinwater.eu. @ Franklin Electric


https://franklinwater.eu/products/high-efficiency-systems/de/high-efficiency-systeme

