
Pressure compensation  (Fig. 2)
Stand the motor vertically and remove the plug (21) from the filling valve. Remove the 
plunger from the syringe (4) and carefully insert it into the valve. Collect the escaping liquid in 
a clean container. When no more liquid remains, there is no longer any pressure in the motor. 
You can now remove the syringe.
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PT100 Preparation for mounting in REW motors

Diaphragm fill level check
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Required parts and tools
•  PT 100 Kit 304/316: (308 016 66..)
                              904L: (308 016 67..)
•  Filling – Kit: (308 726 103)

Electric installation:

Adjusting switching equipment- Trip points
see operating instructions of the motor

Installation manual PT100 Sensor
Rewindable Motors  6" / 8" / 10" / 12"

•	 Wear safety goggles and protective gloves when emptying and 
filling the motor.

•	 Do not exert any strain force on the PT100.
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(Fig.3) Filling & bleeding

PT100 assembly 304SS/316SS Motors 6" - 10"
Remove the screw plug (21) in the end bell. Prepare the PT100 according to the motor version 
(Fig. 1). Now insert the PT100 until it stops. Tighten the union nut to the stop. CAUTION: For 
6“ motors, ensure that the union nut does not extend out over the pump seat (Fig. 5).

Checking 6" - 10" Motors (Fig. 6):  
Position the motor so that the filling valve is in the highest position. Carefully insert the test pin 
(1) into the filling valve to allow the air to release. If filling fluid is released without bubbles, the 
motor is air-free. 

6" Motors: Insert the test pin (1) into the central port of the diaphragm housing (Fig 6).
8 – 10" Motors: Insert the test pin (1) into the off-center port of the diaphragm housing (Fig 
6).

Check the distance between the diaphragm and the outer end of the hole. You can adjust 
the membrane distance to the specified values by filling or draining the filling liquid. 
Reinsert the filter plug (21) into the filling valve screw.

PT100 assembly 904L Motors 6" - 12"
Remove the screw plug (21) in the end bell. Prepare the PT100 according to the motor version 
(Fig. 1). Mark the PT100 cable at 80mm from the end of the PT100 sensor (Fig. 4). Now insert 
the PT100 up to the marking and tighten the union nut.

PT100 assembly WW/304SS/316SS Motors 12"
Remove the screw plug (21). Fill the motor with filling liquid or clear drinking water up to the 
lower end of the PT100 hole. Insert the PT100 to the stop and tighten the union nut. The 12“ 
motor is now ready for operation.

Preparing for operation and checking 6"- 10" Motors
Remove the screw plug (21) in the end bell. Use the syringe (3) to fill the motor with filling 
liquid or clear drinking water. After filling, the diaphragm position has to be less than:

Diaphragm position 6"/8" 44 mm ±2
10" 64 mm ±2
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•	 Use óculos de segurança e luvas de proteção ao esvaziar e 
encher o motor.

•	 Não exerça qualquer força de tensão sobre o PT100.

Compensação da pressão  (Fig. 2)
Coloque o motor na vertical e remova o tampão (21) da válvula de enchimento. Remova o 
êmbolo da seringa (4) e insira-o cuidadosamente na válvula. Recolha o líquido que sai para 
um recipiente limpo. Quando não houver mais líquido, já não existe pressão no motor. Pode 
agora retirar a seringa.
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Instalação elétrica:

Ajuste da unidade de disparo - pontos de comutação

Consultar o manual de instruções do motor
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Manual de instalação Sensor PT100 
Motores rebobináveis de 6" / 8" / 10" / 12"
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PT100 Preparação para a montagem em motores REW

Peças e ferramentas necessárias

•   PT 100 Kit 304/316: (308 016 66..)
                              904L: (308 016 67..)
•   Peças e ferramentas necessárias: (308 726 103)
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(Fig.3) Enchimento e purga

Montagem PT100 Motores 304SS/316SS de 6" - 10"
Remova o tampão roscado (21) da campânula. Prepare o PT100 de acordo com a versão 
do motor (Fig. 1). Insira agora o PT100 até parar. Aperte a porca de capa até ao batente. 
CUIDADO: Em relação aos motores de 6", certifique-se de que a porca de capa não se 
estende para além do assento da bomba (Fig. 5).

Verificação Motores de 6" - 10" (Fig. 6):  
Posicione o motor de modo a que a válvula de enchimento fique na posição mais elevada. 
Introduza cuidadosamente a caneta de teste (1) na válvula de enchimento para permitir a 
libertação do ar. Se o fluido de enchimento for libertado sem bolhas, o motor está livre de ar. 

Motores de 6": Introduza a caneta de teste (1) no orifício central da carcaça da membrana (Fig. 6).
Motores de 8 – 10": Introduza a caneta de teste (1) no orifício descentralizado da carcaça da 
membrana (Fig. 6).

Verifique a distância entre a membrana e a extremidade exterior do orifício. Pode ajustar a 
distância da membrana para os valores especificados enchendo ou drenando o líquido de 
enchimento.
Volte a colocar o tampão do filtro (21) no parafuso da válvula de enchimento.

Montagem PT100 Motores 904L de 6" - 12"
Remova o tampão roscado (21) da campânula. Prepare o PT100 de acordo com a versão do 
motor (Fig. 1). Marque o cabo do PT100 a 80 mm da extremidade do sensor PT100 (Fig. 4). 
Insira agora o PT100 até à marcação e aperte a porca de capa.

Montagem PT100 Motores WW/304SS/316SS de 12"
Remova o tampão roscado (21). Encha o motor com líquido de enchimento ou água potável 
limpa até à extremidade inferior do orifício do PT100. Insira o PT100 até ao batente e aperte a 
porca de capa. O motor de 12" está agora pronto a funcionar.

Preparação para operação e verificação Motores de 6"- 10"
Remova o tampão roscado (21) da campânula. Utilize a válvula de enchimento (3) 
para encher o motor com líquido de enchimento ou água limpa. Após o enchimento, a 
posição da membrana deve ser inferior a:

Posição da membrana 6"/8" 44 mm ±2
10" 64 mm ±2
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