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•	 Portez des lunettes de protection et des gants de protection lors 
de la vidange et du remplissage du moteur.

•	 N'exercez aucune traction sur le PT100.

Décompression  (fig. 2)
Placez le moteur verticalement et retirez le bouchon de fermeture (21) de la valve de 
remplissage. Introduisez soigneusement la seringue (4), sans piston, dans la valve de 
remplissage. Récupérez le liquide qui s'écoule dans un récipient propre. Lorsqu’aucun liquide 
ne s’écoule plus, le moteur n’est plus sous pression. Retirez la seringue de remplissage.
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Trip Points:
PVC = 55°C
PE2/PA = 75°C

Installation électrique :

Réglage de l'appareil de déclenchement - Points de 
commutation

Reportez-vous aux instructions de service du 
moteur.
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(Fig. 2) Décompression
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Instructions d'installation du capteur PT100
Moteurs rembobinables 6" / 8" / 10" / 12"
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Préparation du PT100 pour le montage dans les moteurs REW

Pièces nécessaires

•   Kit PT 100 304/316 : (308 016 66..)

                             904L : (308 016 67..)
•   Outil de remplissage : (308 726 103)
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(Fig.6) Contrôle du niveau de la membrane

8"  - 44mm ±2

10" - 64mm ±2

(Fig.4)

(Fig.3) Remplissage et purge d’air

Montage du PT100 dans les moteurs WW/304SS/316SS 6" - 10"
Retirez la vis de fermeture (21) du flasque. Préparez le PT100 en fonction de la version du 
moteur (fig. 1). Introduisez ensuite le PT100 jusqu’en butée. Serrez l’écrou-raccord à fond. 
ATTENTION : Assurez-vous, pour les moteurs de 6", que l’écrou-raccord ne dépasse pas le 
siège de la pompe (fig. 5)..

Contrôle des moteurs 6" à 10" (fig. 6) :  
Positionnez le moteur de manière à ce que la valve de remplissage soit au point le plus haut. 
Enfoncez délicatement l'aiguille de contrôle (1) dans la valve de remplissage afin de laisser 
s’échapper l’air. Lorsque le liquide de remplissage s’écoule sans bulles, le moteur est purgé. 

6" Moteur: Introduisez l’aiguille de contrôle (1) dans l’ouverture centrale du boîtier de la 
membrane (fig. 6).
8" – 10" Moteur: Introduisez l’aiguille de contrôle (1) dans l’ouverture excentrée du boîtier 
de la membrane (fig. 6).

Mesurez la distance de la membrane jusqu'au bord extérieur de l'alésage. En ajoutant ou 

en retirant du liquide de remplissage, vous pouvez ajuster la distance de la membrane aux 
valeurs spécifiées. Remettez le bouchon-filtre (21) dans la vis de la valve de remplissage.

Montage du PT100 dans les moteurs 904L 6" - 12"
Retirez la vis de fermeture (21) du flasque. Préparez le PT100 en fonction de la version du 
moteur (fig. 1). Marquez le câble du PT100 à 80 mm, mesurés depuis l’extrémité du PT100 (fig. 
4). Introduisez ensuite le PT100 jusqu’à la marque et vissez l’écrou-raccord à fond.

Montage du PT100 dans les moteurs WW/304SS/316SS 12"
Retirez la vis de fermeture (21). Remplissez le moteur avec le liquide de remplissage ou 
avec de l’eau claire du réseau jusqu’au bord inférieur de l’alésage du PT100. Introduisez le 
PT100 jusqu’en butée et serrez l’écrou-raccord à fond. Le moteur 12 pouces est ainsi prêt à 
fonctionner.

Mise en service et contrôle des moteurs 6"- 10"
Retirez le bouchon-filtre (21) de la vis de la valve de remplissage. Utilisez la seringue (3) 
pour remplir le moteur avec le liquide de remplissage ou avec de l’eau claire du réseau. 
La position de la membrane, après remplissage, doit être inférieure à :

Distance de la 
membrane

6"/8" 44 mm ±2
10" 64 mm ±2
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Pressure compensation  (Fig. 2)
Stand the motor vertically and remove the plug (21) from the filling valve. Remove the 
plunger from the syringe (4) and carefully insert it into the valve. Collect the escaping liquid in 
a clean container. When no more liquid remains, there is no longer any pressure in the motor. 
You can now remove the syringe.
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(Fig.2) Pressure relief

PT100 Preparation for mounting in REW motors

Diaphragm fill level check
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Required parts and tools
•  PT 100 Kit 304/316: (308 016 66..)
                            904L: (308 016 67..)
•  Filling – Kit: (308 726 103)

Electric installation:

Adjusting switching equipment- Trip points
see operating instructions of the motor

Installation manual PT100 Sensor
Rewindable Motors  6" / 8" / 10" / 12"

•	 Wear safety goggles and protective gloves when emptying and 
filling the motor.

•	 Do not exert any strain force on the PT100.
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(Fig.3) Filling & bleeding

PT100 assembly 304SS/316SS Motors 6" - 10"
Remove the screw plug (21) in the end bell. Prepare the PT100 according to the motor version 
(Fig. 1). Now insert the PT100 until it stops. Tighten the union nut to the stop. CAUTION: For 
6" motors, ensure that the union nut does not extend out over the pump seat (Fig. 5).

Checking 6" - 10" Motors (Fig. 6):  
Position the motor so that the filling valve is in the highest position. Carefully insert the test pin 
(1) into the filling valve to allow the air to release. If filling fluid is released without bubbles, the 
motor is air-free. 

6" Motors: Insert the test pin (1) into the central port of the diaphragm housing (Fig 6).
8" – 10" Motors: Insert the test pin (1) into the off-center port of the diaphragm housing (Fig 
6).

Check the distance between the diaphragm and the outer end of the hole. You can adjust 
the membrane distance to the specified values by filling or draining the filling liquid. 
Reinsert the filter plug (21) into the filling valve screw.

PT100 assembly 904L Motors 6" - 12"
Remove the screw plug (21) in the end bell. Prepare the PT100 according to the motor version 
(Fig. 1). Mark the PT100 cable at 80mm from the end of the PT100 sensor (Fig. 4). Now insert 
the PT100 up to the marking and tighten the union nut.

PT100 assembly WW/304SS/316SS Motors 12"
Remove the screw plug (21). Fill the motor with filling liquid or clear drinking water up to the 
lower end of the PT100 hole. Insert the PT100 to the stop and tighten the union nut. The 12" 
motor is now ready for operation.

Preparing for operation and checking 6"- 10" Motors
Remove the screw plug (21) in the end bell. Use the syringe (3) to fill the motor with filling 
liquid or clear drinking water. After filling, the diaphragm position has to be less than:

Diaphragm position 6"/8" 44 mm ±2
10" 64 mm ±2
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